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PLCtext: codifica UNICODE / UTF-8
Note operative per I'introduzione di messaggi d’allarme con
caratteri asiatici

APPLICABILITA: CONTROLLO NUMERICOiIiTNC 530
DA VERSIONE SOFTWARE 340 49x-01

Uno dei tool HEIDENHAIN piu interessanti da un punto di vista pratico € il PLCtext, che presenta in un unico
ambiente la tabella PET con i relativi messaggi di errore (completi di ‘Fix’ e ‘Reason’), dialoghi e testi di supporto
per i file grafici.

Il file Err_tab.PET e le differenti versioni di Error.A, Fix.A, Reason.A, Diang.A1 per le varie lingue vengono
raccolti in un file con estensione PTX detto “databank”; € poi lo stesso PLCtext a generare tutti i file che servono
al controllo.

A partire dalla versione piu recente, PLCtext € installabile separatamente e puo quindi funzionare anche in
assenza di PLCdesignNT. Rimane implicito che I'utilizzo ottimale di PLCtext € all'interno di PLCdesignNT.

PLCtext € un programma con grandi potenzialita, gia come software stand-alone. Ad esempio € in grado di
collegarsi al controllo numerico e, una volta definite le lingue con cui lavorare, pud acquisire i file necessari a
comporre il file databank *.PTX.

Terminata I'elaborazione dei messaggi di testo, con la stessa semplicita, & possibile rispedire tutti i file necessari
al controllo.

Il discorso generale su PLCtext &€ ampio e articolato; per maggiori approfondimenti vi rimandiamo a corsi
specifici o all’lhelp del prodotto.

L'obiettivo di questa prima Newsletter Application € spiegare una funzionalita attiva a partire dalla versione
software 340 49x-01: 'immissione di testi PLC in caratteri asiatici attraverso I'utilizzo della codifica
“UNICODE UTF-8".

| requisiti necessari per attivare questa funzionalita sono: installare PLCtext sotto Windows NT/2000/XP e, per
visualizzare correttamente i caratteri UNICODE, contemporaneamente installare sul personal computer il set di
caratteri fornito da HEIDENHAIN: “JHUnicodeFont”.

! Utilizzando la terminologia del PLC Basic 52
2 Per approfondimenti sul tema si pud visitare il sito del consorzio UNICODE: www.unicode.org



Per prima cosa € necessario includere le nuove lingue nell’area di lavoro del PLCtext: si seleziona il comando
“Extras”, e di seguito la voce “Select Languages”.

"% PLCtext - [C:%PLC\JhpgmN _52ITANPLC\LANGUAGE \PLCText.PTX] - o] x|
Fle Edit “iew Window | Exfras ? = E’lil
s EHGS LR Sty

Errar Table |ErrUrTe>ds| Dialag Language: |ltalian vI

T Check Translations...
_ Ilerge Fles i
@1 #001 Temp... options.. 4501 0 a 1 Q
A2 #0002 Hydra... 4302 8] 8] o} 8]
A3 #003 Preut... 03 Pressione... 4803 0 o] 0 Q
D4 #O04 PW 2. 04 P 210 .., 4504 o] 8] i 8]
A5 #005 DA300 pressure 05 DAZ00 Pressiona 4805 0 Q o] Q
e #OO0E Power ., 05 Modulo &l 4806 6] 0 6] o]
A7 #0O07 07 4807 0 o] 0 Q
@s #0083 g 4505 o] 8] i 8]
As #0039 Machi... 09 Ripari ma... 4503 o] 8] o} 8]
@ 10 #010 Machi... 10 Ripari ma... 4310 0 a 1 u}
Al #011 Coolant level low 11 Basso live..., 4511 s} 0 o] 0
Mz #012 Lubricating axes 12 Lubrificazi.. 4812 0 8] e} 8]
A3 #013 Lubric,.. 13 Basso Liv... 4513 o] 8] o} o]
M4 #014 14 4314 0 a 4] u}
Als #015 15 4515 8] 8] o} 8]
Mie #016 15 4816 0 a u] Q
@17 #017 Central drive 17 Azioname... 4317 o] 0 1 o]
M1a #0183 Positio... 18 Errore po... 4318 0 (0] 4] 8}
Mg #0139 Axis m.. 12 Cisimpeg... 4512 8] 8] o} 8]
@20 #020 Clampi... 20 Blocco/s. . 4820 0 a il Q
Azl #O21 Axds ... 21 Asse nom... 4321 0 Q 4] Q
@22 #0022 Momin... 22 Pos, nom... 4522 4] 8] 1 8]
@23 #023 Drives... 23 AZioname... 4323 0 u] 1 u}
@24 #0024 Power .., 24 Sovrate.., 4524 o] 8] 1 o]
@25 #025 Drives... 25 Sovrate... 4325 0 Q 1 Q
Az #0026 Axesi.. 26 Motori I, 4526 8] 8] o} 8]
@27 #027 Axes i2timitation 27 Motori 1. 4827 0 o] 1 Q
@2n #028 Spindl... 28 Mandrino... 4525 o] 8] 1 8]
A2 #0232 Spindl... 29 Mandrino n nominale 4829 o] 0 o] 0 x

A l of

Selects the supported languages. TNES30 [ \W \7 v

Quindi bisogna selezionare “Chinese”:

Selectthe languages forwhich
textfiles are to be generated

Default Language:

English LI

Texts for which no translation
exists are optionally filled in
with the default language:

[+ Fillin B Texts

[Falish
CPoruguese [ Fillin Cther Texts

[ISwedish |

I Turkish LI Cancel

Premendo il testo “OK” si torna alla videata precedente. Un doppio click del mouse sulla riga del messaggio da
modificare apre la maschera di introduzione dei testi d’allarme.
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Dapprima compaiono i testi nella lingua attiva (in questo caso italiano); & facile perd commutare su altre lingue
attraverso il menu a tendina “Language”, in basso a sinistra:

Error Texts | Properties I

SR A e Test Error Text (1024 x 768)
ﬁﬁ?ﬁﬁﬁ@3 Pressione impianto pneumatico

Language Depende

’DE Pressione impianto pneumatico

Maximum Length: (70 Test 1024x768 Test B40x450 |
Reason:
- Perdita tubazioni pneumatiche ;I

- Guasto pressostato

Test Reason/Fix Texts il

Error reason: . i i
- Perdita tubazioni pneumatiche
- Guasto pressostato

Error fix: L. . . .

- Controllo visivo tubazioni pneumatiche
- Connessione elettrica pressostato

Fix:

- Controllo visive tubazioni pneumatiche :I
- Connessione elettrica pressostato

Test Reason/Fix |
Language: |ialian - << Search SEaErc > | Go To. | «Prevmusl MNext »» |

Ok | Annulla | Anplice | ? |

Commutata la lingua, si inseriscono i caratteri asiatici, in questo caso copiati tramite il comando “copia/incolla”
da un documento preesistente.

Premendo il tasto “Test” si puo visualizzare il campo come comparira sul controllo numerico:

Pet Entry 3 D Dl %]

ErrorTexts‘l Properiss |

Erar-Text/ Reference: 23 Characters. 9 left

|#DD3 Pneumatic pressure

Language Dependent Text:

= Test Error Text (1024 x 768)
03 SE

|83 SE

aximurm Length: (70 Test 1024x768 | Test 640x480 |

Feason:
“ErEEE =
- BTSN
. Err%%ﬁrﬁeason:
L
BB ST L

Error fix:

= mREAEM

- RBREEAFHX -

Test Reason/Fix
|Ch|nese vl <L Eeanch Geamh #> | GoTa.. | << Previous | [Newt ¥ |

Ok | Cancel | Apply | Help |
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Infine, questo ¢ il risultato visibile sul controllo numerico iTNC 530:

| MP7230.x:4 ITALIANO

B3 Pressione impianto pneumatico Z(/

Descrizione di errore 3 (PLCI |
Causa dell’errore: g I?
- Perdita tubazioni pneumatiche -
COTLezions STLoLe: . =—
REF - Controllo visivo tubazioni pneumatiche
- Connessione elettrica pressostato
T Oy DU | . S ‘
ool Programmi chiamati
2 12,220 | & N3
*a +10,001 PGM 2: |
+ A -0,004 ol d T -4
|| PGM 4 \
*B +45,800 | rons. 1 ¢
PRIZze [ C +0,000 PEN B: | | ,
MP7230.x : 15 ;CINESE SEMPLIFICATO ’
/
B3 AL B
I/0/C/T/M/B/W
|
FRIRIERA -
- EABIERE
= BRI
|ACTL MeaahiE:
- BERKNEE
- BEENFR
Z -273,275 owl Programs called ‘\T)_
|| PGM ‘1= = ———
*a t10,000 PGM 2:
A +10,987 |rens: ! =4
B +42,500 [Fe14: * )
PR HaniCo) || per o —
! Disgnosi

= | B ' -
M5 -3 — T = —.—'
S1 8,013 | = L
. [(5] ee:ee:e4

Current time: 14:38:58

%Z S—-RACT 14:38
# SLORD
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M S F s # k_@ #
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